— OO

Alfa Laval AlfaNova 27 / HP 27 | XP27

Deskovy vymeénik tepla spojeny natavenim 100% vyrobeny z nerezové oceli

Deskové vymeéniky tepla AlfaNova spole€nosti Alfa Laval jsou
100 % vyrobeny z nerezové oceli. Jsou vhodné k pouziti vSude
tam, kde jsou kladeny vysoké naroky na Cistotu, kde jsou
pouzivana agresivni média, jako je amoniak, nebo kde neni
pripustna kontaminace médi a niklem.

AlfaNova poskytuje ucinny pfenos tepla pfi kompaktnich
rozmérech, ma nejvyssi odolnost proti Unavé tlakem a pokryva
vysoké teploty az do 550 °C / 1022 °F.

Pouziti
Vhodny pro Sirokou $kalu aplikaci, jako jsou napfiklad:

+ Ohfev a chlazeni HVAC

» Chlazeni

+ Olejové chlazeni

» Ohrev a chlazeni v pramyslu

» Technologicky ohfev a chlazeni

Vyhody

*  Kompaktni

* Snadna instalace

+ Samogcistici

» Je vyzadovana nizka uroven servisu a udrzby
+ U v3ech jednotek je zkouSen tlak a tésnost

+ Bez té&snéni

* Bez obsahu médi

Konstrukce

Vyplfiovy material AlfaFusion utésfuje a spojuje desky ve
styénych bodech a zajiStuje optimalni ucinnost prfenosu tepla
a odolnost proti tlaku. Pouziti modernich konstrukénich
technologii a rozsahlé ovéfovani zarucuji nejvyssi vykon a
nejdel§i moznou Zivotnost.

K dispozici jsou rizné jmenovité tlaky pro rdzné potieby.
Konstrukce XP je zvlasté vhodna pro rozvody CO».

Kazda jednotka je zhotovena na miru s vyuZzitim standardnich
soucasti a modularni koncepce tak, aby splfiovala specifické
pozadavky konkrétni instalace.
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Technické udaje
Standardni materialy

Konstrukéni tlak a teplota

Obruby Nerezova ocel
Pripojeni Nerezova ocel
- bar (PSI|
Desky Nerezova ocel ar PSh
- . . . . 30 (435)
Pridavny material AlfaFusion  Nerezova ocel 2 600
27 (392)
é 1 26 (377)
Rozméry a hmotnost 25 (363)
24 (348)
23 (334)

Mira A (mm)

11 + (2.42 * n)
HP: 13 + (2.42 * n)
XP: 15 + (2.42 * n)

22
21
20
19
18

Mira A (palce)

0.43 + (0.1 * n)

Hmotnost (kg)2

1+(0.13 *n)
HP: 1.5 + (0.13 * n)
XP: 2 + (0.13 * n)

Hmotnost (Iibry)2

2.2 +(0.29 * n)
HP: 3.31 + (0.29 * n)
XP: 4.41 + (0.29 * n)

1. n = pocet desek
2. Bez spojl

Standardni udaje
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AlfaNova 27 - graf tlaku/teploty dle PED
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AlfaNova HP 27 - graf tlaku/teploty dle PED
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(321)  (167) (257) (347)  (437) (482) (662) (842) (1022)

Objem na jeden kanal, litry 0.05 (0.013)
(galony)

Max. velikost &astic, mm 1.2 (0.047)
(palce)

Max. pritok! m3/h (gpm) 14 (62)
Smeéry proudéni Paralelni
Min. pocet desek 6

Max. pocet desek 100

AlfaNova XP27 - graf tlaku/teploty dle PED

1. Voda o pritoku 5 m/s (16,4 ft/s) (rychlost ve spoji)

Rozmérovy vykres
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Navrzeno pro Uplné vakuum.

Pajené deskové vyméniky tepla Alfa Laval jsou k dispozici s
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Sirokou Skalou schvaleni pro tlakové nadoby. DalSi informace
ziskate u zastupce spolecnosti Alfa Laval.

POZNAMKA: Vyse uvedené hodnoty by mély byt pouZivany
jako pfiklady. Chcete-li znat pfesné hodnoty, pouzijte vykres

vytvofeny v konfiguraénim nastroji spole¢nosti Alfa Laval nebo
se obratte na mistniho zastupce spolecnosti Alfa Laval.

V prospektu uvedené informace byly pfesné v dobé vydani, ale mohou
se zménit bez pfedchoziho upozornéni.

Jak kontaktovat spolecnost Alfa Laval:
Kontaktni informace pro vSechny zemé jsou priibézné

aktualizovany na na$i webové strance. Informace si vyhledejte
pfimo na adrese www.alfalaval.com.

ALFA LAVAL je registrovana obchodni znacka vlastnéna spole¢nosti Alfa Laval Corporate AB.



